-l ® CELIK KAYNAKCISI B9
o TUNGSTEN ASAL GAZ KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141)
MESLEKI|I YETERLILIK MERKEZI SINAV SORULARININ iCERiéi

Uygulama Sinavinin igerigi: (Liste iceriginde yer alan konular ilgili Ulusal Yeterlilikten alinmistir.)

Yapilacak uygulama sinavinda asagidaki konularla ilgili beceri ve yetkinlikler degerlendirilecektir. Sinavda

Sira adaylarin asagida belirtilen islemleri yapmalari gerekmektedir.

01 | Kaynak makinesinde WPS/pWPS’e gére uygun parametrelerin ayarini yapar.

*02 | Dogru nozulu seger.

03 | Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar.

*04 | Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

*05 | Koruyucu gazin g¢esidi ve debisini kontrol eder.

06 | Kaynatilacak pargalarin WPS/pWPS’e gore kaynak 6ncesi montajini yapar.

*07 | Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosedir Sartnamesini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.

*08 | WPS/pWPS'in gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

09 | Kaynak prosesi boyunca gerekli 6lciimleri uygun 6lci aletleri ile yapar.

*10 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*11 | Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlarina uygun calisir.

*12 | Tehlikeli ve zararli atiklar icin gerekli 6nlemleri alarak gecici olarak depolamasini saglar.

*13 | Yaptigi islemle ilgili formlari doldurur.

*14 | Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

* jsaretli olan maddeler KRITIK KONTROL NOKTASIDIR; bu noktalardan birinin gergeklestirilmemesi veya
gerekliliklere uygun yapilmamasi halinde aday BASARISIZ sayilacaktir.

** Kaynak yapilan pargalarda sinav sonrasinda tahribatl ve/veya tahribatsiz muayene islemi yapilmaktadir.
Adaylarin uygulama sinavinda basari saglamasi icin muayene sonucunun olumlu olmasi gerekmektedir.

Teorik Sinav Sorularinin igerigi: (Liste iceriginde yer alan konular ilgili Ulusal Yeterlilikten alinmistir.)

Sira | Yapilacak teorik sinavda asagidaki konularla ilgili goktan se¢meli test sorulari yer alir.

01 | Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢u aletlerini tanimlar.

02 | Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
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03 | Kaynak isleminin yapilacagi alanin 6zelliklerini tanimlar.

04 | Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini agiklar.

05 | Dogru koruyucu gazi ile debisini segme yontemlerini tarif eder.

06 | Kaynak ark tflemesinden korunma yollarini agiklar.

07 | Ana malzemenin gerektirdigi 6n isitma ve pasolar arasi sicakligin kontroli ve metodunu agiklar.

08 | Kaynak kusurlarini ve sebeplerini nasil tespit edecegini aciklar.

09 Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun sivriltilerek hazirlanmasi esnasinda toryum oksit
parcaciklarinin ortama yayilmasinin nasil 6nlenecegini aciklar.

10 | is saghgi ve giivenligini etkileyecek riskleri ve alinmasi gereken énlemleri siralar.

11 | Yapilanise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari agiklar.

12 | Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalarini siralar.

13 | Yapilan galismaya ait is alaninin giivenligini nasil saglayacagini agiklar.

14 Gaz kacagl, elektrik kacagi ve elektriksel tehlikenin yiksek oldugu calisma alanlarinda alinacak glivenlik
onlemlerini tanimlar.

15 | Kaynak gazi ile dumanlarinin ve isimalarinin zararlarini ve bunlardan korunma yontemlerini aciklar.

16 | Calisma ortaminin havalandirilmasinin dnemini ve nasil yapilacagini agiklar.

17 | Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarinda yapacagi faaliyetleri tarif eder.

18 | Kaynak makinasina ait 6zel acil durum prosediirlerini agiklar.

19 | Acil durumlarda ilgili gorevlilere bildirimde bulunma yéntemlerini agiklar.




