i ® PLASTIK KAYNAKCISI B19
[ ] PE MALZEME GRUBUNDA ELEKTROFUZYON YONTEMI iLE
i

315 MM UZERINDEKi CAPLARDA PLASTIK KAYNAK

MESLEKI YETERLILIC MERKEZ) UYGULAMASI SINAV SORULARININ iCERiGi

Uygulama Sinavinin igerigi: (Liste iceriginde yer alan konular ilgili Ulusal Yeterlilikten alinmistir.)

Yapilacak uygulama sinavinda asagidaki konularla ilgili beceri ve yetkinlikler degerlendirilecektir. Sinavda

Sira adaylarin asagida belirtilen islemleri yapmalari gerekmektedir.

*01 | Kaynak 6ncesi parga lzerinde birlestirme bolgesinin temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.

*02 | Yapacagl kaynaga uygun sekilde teghizatini ayarlar.

03 | Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder.

04 | Kaynak kayit kartini doldurur.

05 | Yontemine uygun sekilde kaynak yapar.

06 Soguma siresi boyunca kaynak boélgesini mekanik-fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve gcevre
kosullarindan korur.

07 | Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve islevsel olarak kontrol eder.

*08 | Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda uygunlugunu kontrol eder.

*09 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*10 | Yapilan calismaya ait uyari isaret, levhalar ve talimatlar dogrultusunda ¢alismalarini gerceklestirir.

*11 | islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.

*12 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.

*13 | is sliregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari ayristirir.

* [saretli olan maddeler KRiTiK KONTROL NOKTASIDIR; bu noktalardan birinin gerceklestiriimemesi veya
gerekliliklere uygun yapilmamasi halinde aday BASARISIZ sayilacaktir.

** Kaynak yapilan parcalarda sinav sonrasinda tahribath ve/veya tahribatsiz muayene islemi yapilmaktadir.
Adaylarin uygulama sinavinda basari saglamasi icin muayene sonucunun olumlu olmasi gerekmektedir.

Teorik Sinav Sorularinin igerigi: (Liste iceriginde yer alan konular ilgili Ulusal Yeterlilikten alinmistir.)

Sira | Yapilacak teorik sinavda asagidaki konularla ilgili coktan segmeli test sorulari yer alir.
01 | Kaynak techizatinin calistiriimasi ve izlenmesini tarif eder.

02 | Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zelliklerini tarif eder.

03 | Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder.
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04 | Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar.

05 | WPSiceriginde ne oldugunu aciklar.

06 | Kaynak Kayit Karti iceriginde ne oldugunu agiklar.

07 | Kaynak yontemine 6zgl hatalari sebepleriyle agiklar.

08 | Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder.

09 | Gozle muayene kriterlerini tarif eder.

10 | Kaynak testlerine uygulanacak tahribatl testlerin ne oldugunu aciklar.

11 | Kaynak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne oldugunu aciklar.

12 Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gére uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri
aciklar.

13 | Yapilanise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari aciklar.

14 | is saghgi ve glivenligi koruma ve miidahale araclarini nasil muhafaza edecegini agiklar.

15 | Yaptigi isle ilgili tehlike ve riskleri tarif eder.

16 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik calismalari agiklar.

17 | Olasi tehlike durumlarini belirleyerek alinacak 6nlemleri aciklar.

18 | Ozel acil durum prosediirlerinin uygulanmasini acgiklar.

19 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosedirleri tarif eder.

20 | Cevresel risklerin neler oldugunu aciklar.

21 | Cevresel risklerin nasil azaltilacagini tarif eder.

22 | Prosesler sirasinda uygulamasi gereken kalite gerekliliklerini agiklar.

23 | Proseslerde saptanan hata ve arizalari gidermeye yonelik ¢alismalari tarif eder.

24 | Is icin uygun ¢alisma alani 6zelliklerini tanimlar.

25 | Elektrofiizyon kaynak yontemini aciklar.
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26

Semer-mesnet kaynak yéntemini agiklar.

27

Alin kaynak yontemini agiklar.

28

Gegme kaynak yontemini agiklar.

29

Saha kaynaklari ile ilgili gereken bilgileri aciklar.

30

Boru ve baglanti elemanlarini ve gerekli kaynak malzemelerini nasil hazirlayacagini tarif eder.

31

Kaynak baslatma islemini nasil yapacagini tarif eder.

32

Kaynak gozlem islemini nasil yapacagini tarif eder.

33

Kaynak sonlandirma islemini nasil yapacagini tarif eder.

34

Kaynak verilerini raporlamayi tarif eder.

35

Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve islevsel olarak tarif eder.

36

Kaynagin kabul veya reddine gore planlamalari tarif eder.




