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BECERi VE YETKiNLIKLER PERFORMANS SINAVI

A2: CNC Tezgahlarinda Programlama ve Uretim

Liste iceriginde yer alan konular ilgili Ulusal Yeterlilikten alinmistir.

Yapilacak uygulama sinavinda asagidaki maddelerle ilgili beceri ve yetkinlikler 6l¢ililecektir.

Sira Konu (Olgiilmesi planlanan beceri / yetkinlik)
*BY 1 Yapilacak isle ilgili is emrini, imalat resmini ve/veya CAD verisini inceleyerek imalat yontemine
’ gore is ve islem siralamasini kontrol eder.
BY.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyonlu olup olmadigimi kontrol eder.
BY 3 Yapilacak ise ve imalat resmine gore kullanilacak ham malzemeyi ve baglama aparatlarim
' hazirlar.
*BY.4 | Yapilacak ise ve imalat resmine gore kullanilacak kesicileri ve takim tutuculari hazirlar.
*BY 5 CNC tezgahi calisir hale (salteri ve diger Uniteleri agma, sogutma sivisi, yag-hava basinglarini
) vb. kontrol etme) getirir.
*BY.6 | Hazirlanan tutucular tezgaha baglar ve gerekli ayarlar1 yapar.
*BY.7 | Gerekli araglar yardimiyla is pargasini tezgaha baglar.
*BY.8 | Is parcasi sifirini tanitir.
BY.9 Imalat resmine uygun kat1 model olusturur.
BY.10 | Imalat resmine uygun takim yolu olusturur.
*BY 11 CNC kodlama seklini (Macro, Diyalog, CAM vb.) belirleyerek yapacagi programlama sayfasini
’ acar.
*BY.12 | Ug boyutlu (x, y, z, a, b, ¢) koordinat sistemlerine uygun programlamay1 yapar.
BY.13 | Kullanici koordinat sistemini ve ¢alisacag 6l¢ii sistemini (metrik/inch) programa belirtir.
*BY.14 | Islenecek ham malzeme (stock) dlciilerini girer.
*BY.15 | Sectigi takimin geometrik ve yapisal 6zelliklerini programa girer.
BY.16 | Operasyon sirasina gore uygun takimi ve ofsetini programda c¢agirir.
BY.17 | Kesiciye uygun devir sayisi, ilerleme hiz1 ve talas derinligi degerlerini programa girer.
*BY.18 | Takimin ig parcasina ¢arpma riskini ortadan kaldiracak sekilde takim hareketlerini belirler.
*BY.19 | Imalat resmine uygun takim yollarmi olusturur.
BY.20 | Operasyonun niteligine gore tezgah 6zelliklerini kullanir.
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BY.21 | Program sonu islemlerini gerceklestirir.

*BY.22 | Olusturulan programin similasyonunu yaparak tezgahi bosta galistirir.

BY.23 | Programi tezgahta hatasiz calisacak moda getirir.

BY.24 | Tezgahi seri iiretime hazirlar.

BY.25 | Tezgédhi kapatir

*BY.26 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.27 | Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.

*BY.28 | Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

* |saretli maddeler, Kritik Kontrol Noktasi olarak tanimlanmistir. Bu maddelerde basari saglanamazsa, aday,
sinavdan basarisiz sayilir.




