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[ ] NC/CNC TEZGAH ISCISI (SEVIYE 3)
. Teorik ve Uygulama Sinav Sorularinin Kapsadigi Konular

MESLEKiI YETERLILIK MERKEZIi

B2: Frezeleme islemleri
Liste iceriginde yer alan konular ilgili Ulusal Yeterlilikten alinmistir.

B2 vyeterlilik birimi icin yapilacak teorik sinavda, asagidaki konularla ile ilgili coktan secmeli test sorulari yer alir.

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan bilgi)

BG.1 | Islemler sirasinda kullamlacak 6l¢gme, kontrol, muayene araglarim ve cihazlarini aciklar.

BG.2 | Is giivenligine zarar verebilecek maddeleri siralar.

BG.3 | Yapmasi gereken otonom bakim ve temizlik iglemlerini siralar.

BG.4 | Is emrinin igerigini agiklar.

BG.5 | Olgme aletlerinin kalibrasyon takibini aciklar.

BG.6 | Takim ve is parcasi i¢in gerekli olan baglama aparatini agiklar.

BG.7 | Parcanin tezgaha baglanma yontemini belirler.

BG.8 | Parganin sifir noktasini agiklar.

BG.9 | Baglama aparatinin sikma kuvvetini i par¢asina gore tanimlar.

BG.10 | Kumanda panelindeki uyar1 mesajlarini agiklar

BG.11 | Freze tezgahi ¢alistirma ve durdurma yontemlerini agiklar.

BG.12 | Is parcasini, freze tezgahinda isleme metotlarini agiklar.

BG.13 | Calisma omrii limitli kesici takim uglarinin kontrol yontemlerini agiklar.

BG.14 | Imal ettigi parcalarda olusabilecek kusurlar1 agiklar.

BG.15 | Imal ettigi parcalarin sevk ve raporlama ydntemlerini aciklar.

BG.16 | Tezgahn art arda islemlerindeki 6l¢iisel kararliligini1 saglama yontemlerini agiklar.

BG.17 | Tespit ettigi uygunsuzluklar1 degerlendirerek tezgahin durdurulacagi durumlari agiklar.

BG.18 | Gozle veya mastar ile muayene tekniklerini aciklar.

BG.19 | Kusurlu pargalar {izerinde yapilmas1 gereken islemleri agiklar.

BECERI VE YETKINLIKLER PERFORMANS SINAVI
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B2: Frezeleme islemleri

Liste iceriginde yer alan konular ilgili Ulusal Yeterlilikten alinmistir.

Yapilacak uygulama sinavinda asagidaki maddelerle ilgili beceri ve yetkinlikler dlcllecektir.

Sira | Konu (Olgiilmesi planlanan beceri / yetkinlik)
BY.1 | Uretim alanin1 kontrol ederek diizenini saglar.
BY.2 | Calisma igin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimlari ¢alismaya hazir hale getirir.
BY 3 Kullanilan donanim ve is parcalarini is bitiminde talimatlarda belirtilen sekilde temizleyerek
kaldirir.
BY.4 | Donamimlarin diizgiin ve siirekli ¢alismalarini saglamak {izere otonom bakim agamalarini uygular.
BY.5 | Calisma omri limitli parcalardaki asinma ve yipranmalari tespit eder.
BY.6 | Parcalar lizerindeki catlak, piiriiz gibi uygunsuzluklar1 kontrol eder.
BY.7 | Islenecek parganin &lgiisel kontroliinii yaparak seger.
BY.8 | Olgme aletlerinin kalibrasyon/dogrulama yapilip yapilmadigmin kontroliinii yapar.
BY.9 | Yag ve kesme sivist seviyelerini kontrol eder.
*BY.10 | Kesicileri tezgah referans noktasina (sifirina) génderir
BY.11 | Kesici takimlari referans noktasina belirli sirayla gonderir.
BY.12 | Kontrol tuslarini kullanarak eksen se¢imi yapar.
BY.13 | Kontrol tuslarini kullanarak sogutma sistemini agar ve kapatir.
BY.14 | Kontrol tuslarini kullanarak acil durdurma islemini yapar.
BY.15 | Kontrol tuslarini kullanarak devir sayisini ayarlar
*BY.16 | Is parcalarini tezgahin baglama noktalarina baglar.
*BY.17 | Is pargasinin referans noktasini ayarlar.
BY.18 | Belirlenen yonteme gore uygun baglama aparatini hazirlar.
*BY.19 | Is pargasinin tezgaha saglam olarak baglanip baglanmadigim kontrol eder.
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BY.20 | Talimatlarda belirtilen kontrol prosediirlerini dikkate alarak tezgah ana salterini agar.

BY.21 | Kumanda panelinde agma tusuna basarak tezgéha enerji verir.

BY.22 | Teknik dokiimantasyonda belirtilen siralamaya gore isleme programini calistirir.

BY.23 | Is parcasini islemek icin NC/CNC tezgahimin kumanda panelini kullanir.

*BY.24 | Teknik dokiimantasyona gére NC/CNC tezgahinda frezeleme islemlerini uygular.

*BY.25 | Tezgahta basing seviyesi, capak miktar1 gibi kritik durumlar1 gézlemleyerek kontrol altinda tutar.

*BY.26 | Kesici takim uglarini islemler boyunca gézlemleyerek aginma, kirilma gibi durumlari kontrol eder.

BY.27 | Tespit ettigi uygunsuzluklar1 degerlendirerek tezgahi durdurup durdurmayacagina karar verir.

BY.28 | Islemi tamamlanan pargalarin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.

BY.29 | Parcanin iizerindeki talas, ¢capak gibi kalintilar1 temizler

BY.30 | Islenen parcalari uygun tasima yontemiyle tezgahtan alir.

BY.31 | Pargalarin iizerindeki kesme sivisini temizler.

*BY 32 Parcalarin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak herhangi bir hata olugmasi durumunda muhtemel
‘ catlak, piiriiz gibi uygunsuzluklari tespit eder.

*BY 33 Her parganin 6zelligine uygun olarak talimatlarda belirtilen arag, gerec ve aletlerle gerekli 6lgme
’ islemini uygular.

BY.34 | Uretilen pargalarin talimatlarda belirtilen standartlara/toleranslara uygunlugunu kontrol eder.

*BY.35 | Ilgili kalite kontrol formlarini (red / kabul) doldurur.

BY.36 | Uretilen parcanin kalite formlarina uygun olarak kusurlu veya kusursuz oldugunu belirler.

BY.37 | Kusursuz pargalari talimatlara gore istifler.

BY.38 | Diizeltme islemlerini uygulayarak kusurlu parcalari talimatlarda belirtilen 6lgiilere getirir.

BY.39 | Islemi biten parcalar ile ilgili kayitlar1 tutar

BY.40 | Parca veya ambalaj lizerindeki gerekli etiketleme islemlerini yapar.

*BY.41 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular.

*BY.42 | Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.




O ® I
[ ] NC/CNC TEZGAH ISCISI (SEVIYE 3)
. Teorik ve Uygulama Sinav Sorularinin Kapsadigi Konular

MESLEKiI YETERLILIK MERKEZIi

*BY.43 | Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

* |saretli maddeler, Kritik Kontrol Noktasi olarak tanimlanmistir. Bu maddelerde basari saglanamazsa, aday,
sinavdan basarisiz sayilir.




